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MANUAL DE INSTRUGOES

Maquina de Eletrofusao WAND FLEX
Modelo WF-32Ti

Aplicacdo: conexdes de PEAD de 20 mm a 160 mm
Alimentacdo: 220 V | Saida ajustavel: 24 V a 40 V | Corrente maxima: 40 A
Suporte técnico: wandflexx@gmail.com
Revisdo do manual: 1.3 Data: 11/07/2026

Compativel com firmware 1.1.3 ou posterior | Aplicativo Wand Flex para Android

Numero de série: Data de aquisi¢ao:

Cliente / propriedade: Versao do firmware:

Leia antes de operar:
Este equipamento deve ser utilizado somente por profissionais capacitados. Antes de executar qualquer solda, leia este manual,
confira os dados da conexao e respeite as instrugdes do fabricante da peca.
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1. Apresentacao

A WAND FLEX WF-32Ti € uma maquina destinada a realizacao de soldas por eletrofusdo em conexdes de
PEAD compativeis com os limites técnicos do equipamento.

O equipamento permite operacao por ajuste manual de tempo e tensao, operagao por leitor de codigo de
barras embutido, registro das soldas realizadas, impressdo de comprovante quando equipada com
impressora térmica, acompanhamento da curva da solda e monitoramento de seguranga por tenséo,
corrente e temperatura.

Este manual tem como objetivo orientar o operador quanto ao uso correto, seguro e adequado da
maquina.

2. Uso previsto e limites do equipamento

A WAND FLEX WF-32Ti deve ser utilizada exclusivamente para soldagem por eletrofusdo de conexdes de
PEAD compativeis com a faixa de operagéao do equipamento.

Limite de aplicagao
Aplicagao indicada: conexdes de 20 mm a 160 mm.

A maquina deve ser utilizada somente dentro dos limites técnicos informados neste manual, na tela Sobre e
na etiqueta de identificagdo do equipamento.

O operador deve sempre respeitar os dados fornecidos pelo fabricante da conexao, especialmente:

e Tensao de solda;

e Tempo de solda;

e Diadmetro da conexéo;

e Tempo de resfriamento;

e Procedimento de preparagao da tubulagao e da conexao.

A maquina nao substitui os procedimentos corretos de preparacgao, raspagem, limpeza, alinhamento,
fixacao e resfriamento da conexao.

3. Adverténcias de seguranca

PERIGO! Risco de choque elétrico

Este equipamento trabalha ligado a rede elétrica e possui saida energizada durante a soldagem. Nao toque
nos terminais de saida, cabos ou conectores durante a solda.

e Este equipamento deve ser utilizado somente por profissionais devidamente capacitados.

e Antes de operar a maquina, leia este manual integralmente.

e N&o opere o0 equipamento sob chuva, em local molhado ou com presenca de agua.

e Nao conecte ou desconecte os cabos de solda com a maquina em processo de soldagem.

e Na&o abra o equipamento enquanto ele estiver ligado a rede elétrica.

e Nao utilize cabos, plugues ou conectores danificados.

o Nao utilize o equipamento se houver cheiro de queimado, aquecimento excessivo, ruido anormal ou
qualquer sinal de falha.

e Mantenha a ventilagdo da maquina livre e desobstruida.

e Mantenha pessoas nao autorizadas afastadas da area de trabalho.

e Apods a soldagem, respeite o tempo de resfriamento indicado pelo fabricante da conexao.
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4. Caracteristicas técnicas

Modelo WEF-32Ti

Tipo de equipamento Maquina de eletrofusdo para conexdes de PEAD

Aplicagao 20 mm a 160 mm

Tensao de alimentagao 220V

Frequéncia 50 Hz /60 Hz

Tensédo de saida ajustavel 24V ad40V

Corrente maxima 40 A

Poténcia nominal 1,0 kW

Poténcia maxima 1,6 kW

Controle de poténcia Eletronico

Monitoramento Tensao de saida, corrente e temperatura

Leitor de codigo de barras Embutido

Display Colorido sensivel ao toque

Registro de soldas Cartao SD

Capacidade de registros Ultimos 500 registros, conforme configuragdo do equipamento

Impressao Impressora térmica, quando instalada

Comunicagao com aplicativo Bluetooth, quando disponivel

Protecdes eletronicas Tensao, corrente, temperatura, falha de conexéo, sensor de
medigao e condigao inadequada de alimentagao

Observacgao: as caracteristicas técnicas devem estar de acordo com a etiqueta de identificagdo do
equipamento.

5. Identificagao dos principais componentes

Display colorido sensivel ao toque;

Leitor de cédigo de barras embutido;

Cabos de solda;

Conectores de saida;

Cabo de alimentagao 220 V;

Sistema interno de ventilagao;

Cartédo SD para registros;

Impressora térmica, quando instalada;

Comunicagéao Bluetooth com aplicativo, quando disponivel.

Figura 1 — Vista geral da maquina e principais componentes
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6. Preparacgao correta da tubulacao e da conexao

A qualidade da solda depende diretamente da preparacéo correta da tubulagcédo e da conexado. Antes de
iniciar qualquer solda, siga o procedimento recomendado pelo fabricante da conexao.

e Corte o tubo de forma adequada e sem rebarbas.

e Raspe a camada oxidada do PEAD na area de soldagem.

e Limpe a area de soldagem conforme orientacao do fabricante da conexéo.

e Marque a profundidade de insergéo no tubo.

e |Insira a conexao até a marcagao correta.

e  Utilize alinhador ou fixador quando necessario.

e Nao movimente a conexao durante a solda.

e Respeite integralmente o tempo de resfriamento antes de movimentar ou pressurizar a rede.

Importante

O término do ciclo elétrico da solda nao significa que a conexao pode ser movimentada imediatamente. O
tempo de resfriamento deve ser respeitado conforme orientacdo do fabricante da conexao.

7. Checklist rapido antes da solda

e [] Rede elétrica 220 V conferida.

e []Maquina em local seco, ventilado e seguro.

e [] Cabos, plugue e conectores em boas condigbes.

e [] Tubo raspado, limpo, alinhado e fixado.

e [] Conexao compativel com a maquina: 20 mm a 160 mm.

e [] Tempo e tensdo conferidos na etiqueta da conexao.

e [] Usuario, obra, ID da Solda e observagéo preenchidos quando necessario.

e [] Cddigo correto identificado: 24 digitos para soldagem ou 26 digitos para rastreabilidade.
e []Area de trabalho segura, sem pessoas tocando nos cabos ou terminais.

e [] Tempo de resfriamento conhecido antes de iniciar.

8. Alimentacao elétrica 220 V

A WF-32Ti é destinada a alimentagédo em 220 V. A maquina pode bloquear a soldagem caso identifique
condi¢do inadequada de alimentagéo.

e Utilize somente rede elétrica 220 V.

e Utilize tomada, plugue e instalagéo elétrica em boas condigdes.

e Evite extensdes inadequadas, enroladas, danificadas ou subdimensionadas.

e Nao utilize adaptadores improvisados.

e Em caso de uso com gerador, verifique se a tensdo permanece estavel durante a solda.

e Se a maquina indicar alimentag¢do inadequada, nao insista na soldagem antes de corrigir a causa.

9. Antes de ligar a maquina

Antes de ligar a maquina, verifique:

Se a rede elétrica disponivel é 220 V.

Se o cabo de alimentagao esta em boas condigdes.

Se os cabos de solda estao integros.

Se os conectores estdo limpos e firmes.

Se a conexao de PEAD é compativel com a faixa de 20 mm a 160 mm.

Se a tubulagéo foi raspada, limpa e alinhada conforme orientagao do fabricante da conexao.
Se a maquina esta em local seco, ventilado e seguro.

Se a ventilacdo do equipamento néo esta obstruida.

Se ha cartdo SD instalado, caso seja necessario registrar as soldas.

©ONOOAWN=
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10. Se a data e hora estdo corretas.
Nao utilize a maquina caso qualquer item de seguranga apresente irregularidade.

10. Ligando a maquina

Conecte a maquina a rede elétrica 220 V e ligue o equipamento. Apds a inicializacao, o display apresenta
0 menu principal.

Na parte superior da tela podem ser exibidas informagdes como data, hora, temperatura e condigao de
comunicagdo com o aplicativo.

Caso o equipamento identifique condigdo inadequada de alimentacao, a soldagem podera ser bloqueada
por seguranga.

Observacao sobre as imagens das telas

As imagens das telas séo ilustrativas e podem apresentar pequenas variagdes conforme a versao do equipamento, configuragao,
acessorios instalados e modo de visualizagao selecionado.

11. Menu principal

O menu principal é a tela inicial de operagéo da maquina. Nesta tela, o operador pode acessar as
principais funcdes:

e Ajuste Manual;

e (Cddigo de Barras;

e Configuragdes;

e Entrada de dados do usuario e obra, quando disponivel na tela.

Botao Fungdo ‘
Ajuste Manual Acessa o0 modo de soldagem com inser¢ao manual de tempo e tenséo.
Cddigo de Barras Acessa a tela de leitura do cddigo de barras da conexao.
Configuragdes Acessa as configuragdes de uso do equipamento.
Usuario / Obra Permite acessar ou visualizar os dados de identificagdo da solda, quando habilitado
na tela.
| MENU PRINCIPAL LR

[ 20/06/2026 | [ 1318:33 | 13C

1 [ Usuario: Usuario
Obra: Obra

AJUSTE COD. DE
MANUAL BARRAS

— Wand_flex power wel

COEEE.

Figura 2 — Menu principal
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12. Entrada de dados: usuario e obra

A tela de entrada de dados permite preencher as informacgdes de rastreabilidade da solda.

Campos disponiveis: Usuario e Obra. Essas informagdes podem aparecer no resumo da solda, no registro
salvo e na impresséo.

Botao ou campo Funcgao ‘
Usuario Seleciona o campo para digitar o nome do operador.
Obra Seleciona o campo para digitar o nome da obra ou local de execugao.
Ler QR Code Abre a tela para leitura de QR Code do cracha do operador, quando disponivel.
Voltar Retorna para a tela anterior sem concluir a alteragao.
Salvar Salva os dados digitados e retorna a tela anterior.
Teclado virtual Permite digitar os dados diretamente no display.

O operador deve conferir os dados antes de salvar.

B ENTRADA DE DADOS

{ Usuario: ]

o ]
Lo w)le[r)r) v Ju)l1Jofe]
ooDnoonnnn

 B0E0000

[ APAGAR ] [ ESPACO ] 123
| VOLTAR | | LerQreode | [EFYIVY

Figura 3 — Tela de entrada de dados: usuario e obra

13. Leitura de QR Code do usuadrio

A tela de leitura de QR Code permite preencher automaticamente o campo de usuario por meio da leitura
de um cracha ou identificagao.

Nesta tela, a maquina exibe mensagem semelhante a: "Aguardando leitura... Leia o QR Code do cracha."

Apos a leitura valida, a maquina retorna para a tela de entrada de dados e preenche o campo
correspondente. O bot&do Voltar cancela a leitura e retorna para a tela anterior.

LER QRCODE

Aguardando leitura...
Leia 0 QRcode do cracha

VOLTAR

Figura 4 — Tela de leitura de QR Code do usuario
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14. Soldagem por ajuste manual

A soldagem por ajuste manual permite que o operador informe diretamente o tempo e a tenséo da solda.
Use este modo quando os dados da conexao forem conhecidos e estiverem disponiveis na etiqueta,
manual ou especificagdo do fabricante da conexao.

1. No menu principal, selecione Ajuste Manual.

2. Ajuste o tempo de solda.

3. Confirme o tempo.

4. Ajuste a tensado de solda.

5. Confirme a tensao.

6. Confira todos os dados na tela de confirmacao.

7. Informe ID da Solda e observacgao, se necessario.

8. Conecte os cabos de solda na conexao.

9. Mantenha pressionado o bot&o Iniciar por 3 segundos.
10. Acompanhe a soldagem até a conclusdo.

15. Tela de ajuste de tempo

A tela de ajuste de tempo permite definir o tempo de soldagem em segundos. A faixa de ajuste do
equipamento é de 0 a 300 segundos. Para executar uma solda, utilize sempre o tempo indicado pelo
fabricante da conexéo.

Botio ‘ Fungio ‘
Menos / seta para baixo Diminui o tempo de solda.
Mais / seta para cima Aumenta o tempo de solda.
Voltar Retorna a tela anterior.
Confirmar Confirma o tempo definido e avanga para o ajuste de tenséo.

Atencao
Nao utilize tempo diferente do informado pelo fabricante da conexao. Em caso de duvida, nao inicie a solda.

B AJUSTE MANUAL Jotace,
Tempo
segundos
[ VOLTAR J [ J

Figura 5 — Tela de ajuste de tempo
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16. Tela de ajuste de tensao

A tela de ajuste de tensao permite definir a tensdo de soldagem. A faixa permitida pelo equipamento é de
24V a40V.

Botio ‘ Fungio ‘
Menos / seta para baixo Diminui a tens&o de solda.
Mais / seta para cima Aumenta a tensao de solda.
Voltar Retorna para a tela anterior.
Confirmar Confirma a tensao definida e avanca para a tela de confirmagao de valores.

Se o valor de tensao estiver fora da faixa permitida, a maquina exibira erro de tensao.

B AJUSTE MANUAL S
Tensao
volts
[ VOLTAR ] [ J

Figura 6 — Tela de ajuste de tensdo

17. Tela de confirmagao de valores

A tela de confirmagao permite conferir os dados antes de iniciar a soldagem. Podem ser exibidos usuario,
obra, tensao, tempo, diametro quando disponivel, modo de operagao, codigo da pega, ID da Solda e
observacao.

Botio ‘ Fungio ‘
Voltar Retorna para a tela anterior.
Iniciar Inicia a soldagem apos ser mantido pressionado por 3 segundos.
ID da Solda Abre a tela para digitar, alterar ou ler o ID da Solda.
Observacgao / OBS Abre a tela para digitar uma observacao relacionada a solda.

Conferéncia obrigatéria

Antes de iniciar, confira se todos os dados correspondem as informacodes fornecidas pelo fabricante da
conexao. N&o inicie a solda se houver divergéncia nos valores.

5l CONFIRMAR VALORES S B CONFIRMAR VALORES 220V
“ Usuario: Usuario ) “ Obra: Obra ) “ Usuario Usuario ] ‘I obra Obra J
[I Tensao: 30V ] “ Tempo: 50s ] [l Tensao: 40 VJ “ fempo, 152 s ]
“ Diametro: - J “ Moda: Manual [' Diametro 110 mm I I Mado Cod. barrasJ
[| T | “ Con.aa paca 9506063211034010551527... ]
[ ADICIONAR ID DA SOLDA ] [ ADICIONAR ID DA SOLDA ]

Figura 7 — Tela de confirmagéo de valores
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18. ID da Solda

A tela de ID da Solda permite digitar uma identificagcao especifica para a solda. Essa identificagéo pode ser
utilizada para rastreabilidade da execugéo.

Exemplos de uso: numero de rastreabilidade do fabricante, numero da vala, cddigo interno da obra,
sequéncia de soldagem ou identificagéo do ponto soldado.

Botio Fungio ‘

Teclado virtual Permite digitar letras e numeros.
Espaco/ ESP Insere espaco no texto, quando disponivel.
Shift / CAPS Alterna letras maiusculas e minusculas, quando disponivel.
Limpa Limpa o campo digitado, quando disponivel.
Apaga Apaga o ultimo caractere, quando disponivel.
Voltar Retorna sem salvar a alteragéo.
Ler Codigo Abre a tela para ler o cédigo de barras de rastreabilidade da peca.
Salvar / OK Salva o ID da Solda e retorna para a tela anterior.
B ID DA SOLDA
[ ID: ]

O0E0LN0000
DE000000O0n
[ BBE0000

T T B

| vorar ) [ Ler cop. |

Figura 8 — Tela ID da Solda

19. Leitura do Cdédigo ID da Solda

A tela Codigo ID da Solda permite preencher automaticamente o campo ID da Solda por meio da leitura do
cédigo de barras de rastreabilidade da peca.

Ao acessar esta tela, a maquina exibe mensagem semelhante a:

Mensagem na tela
Aguardando leitura...
Leia o cédigo de 26 digitos da rastreabilidade da pega.

Esse codigo possui, na maioria dos fabricantes, 26 digitos. Por seguranga, a maquina espera uma
sequéncia valida de 26 digitos. Caso a leitura ndo contenha uma sequéncia valida de 26 digitos, a leitura
sera recusada e o sistema solicitara uma nova tentativa.

Cadigo na etiqueta ‘ Quantidade ‘ Funcao Onde usar ‘
Caodigo de soldagem 24 digitos Contém dados de soldagem, como tempo, Tela Codigo de
tensao, diametro e parametros da solda. Barras
Caodigo de 26 digitos Contém identificagdo da peca, como fabricante, Tela ID da Solda
rastreabilidade tipo de produto, dimenséo, local de produgéo,
lote, composto PE, SDR e outros dados técnicos.

Suporte: wandflexx@gmail.com | Pagina 11




WAND FLEX WF-32Ti - Manual de Instrugées

Portanto, nesta tela deve ser lido somente o cédigo de rastreabilidade de 26 digitos, e ndo o codigo de
soldagem de 24 digitos.

O botao Voltar cancela a leitura e retorna para a tela de ID da Solda. Apds a leitura valida, a maquina
retorna para a tela de ID da Solda e preenche o campo correspondente.

LER CODIGO

Aguardando leitura...
Leia o cédigo de 26 digitos
da rastreabilidade da peca

VOLTAR

Figura 9 — Tela de leitura do Cdédigo ID da Solda

20. Observacgao da solda

A tela de observacgéo permite adicionar uma informagao complementar ao registro da solda.

Exemplos de observagao: local especifico da junta, condicao da instalagao, observagéo sobre clima,
observagao sobre a conexao ou informagao solicitada pela fiscalizagdo ou controle de qualidade.

Botao Funcgéao
Teclado virtual Permite digitar a observacéo.
Espago/ ESP Insere espago no texto, quando disponivel.
Shift / CAPS Alterna letras maiusculas e minusculas, quando disponivel.
Limpa Limpa o campo digitado, quando disponivel.
Apaga Apaga o ultimo caractere, quando disponivel.
Voltar Retorna sem salvar a alteragao.
Salvar / OK Salva a observagéo e retorna para a tela anterior.
B OBSERVACAO

‘ OBS: --

(o Jw)e Jr)r v Ju)t Jofr]
000000000
[BJ@

VOLTAR SALVAR

Figura 10 — Tela de observagdo da solda
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21. Inicio seguro da solda

Para evitar acionamento acidental, a soldagem s6 € iniciada quando o operador mantém o botao Iniciar
pressionado por 3 segundos. Durante esse tempo, o operador deve manter o dedo pressionado no boté&o.
Se o0 botao for solto antes do tempo necessario, a solda ndo sera iniciada.

Antes de iniciar, verifique:

e Se 0s cabos estao conectados corretamente;

e Se a conexao esta preparada;

e Se os valores de tensdo e tempo estdo corretos;

e Se a area esta segura;

e Se nao ha pessoas tocando nos cabos ou terminais.

22. Soldagem por codigo de barras

A soldagem por cddigo de barras permite que a maquina leia automaticamente os dados da conexao,
desde que o codigo seja compativel com o padrao esperado.

Cadigo Quantidade Conteudo Uso correto ‘
Cddigo de soldagem | 24 digitos Tempo, tensdo, didmetro e demais pardmetros | Usar na tela Cédigo de
de soldagem. Barras para preparar a
solda.
Cadigo de 26 digitos Fabricante, tipo de produto, tamanho, local de Usar natela ID da
rastreabilidade producgao, lote, composto PE, SDR e outros Solda para
dados. rastreabilidade.

Procedimento:

. No menu principal, selecione Cédigo de Barras.

. Aguarde a tela de leitura.

. Aproxime o cédigo da conexao do leitor de cédigo de barras embutido.
. Aguarde a leitura.

. Confira os dados apresentados na tela de confirmacao.

. Informe ID da Solda e observagao, se necessario.

. Conecte os cabos de solda.

. Mantenha pressionado Iniciar por 3 segundos.

. Acompanhe a soldagem até o final.

©O© 00 NO O~ WN -~

Conferéncia obrigatoéria

O operador deve sempre conferir os dados lidos antes de iniciar a solda. A maquina aceita a soldagem por
cédigo de barras somente dentro dos limites de tenséo, tempo e diametro compativeis com o equipamento.

23. Tela aguardando leitura do cddigo de barras

Nesta tela, a maquina aguarda a leitura do codigo de barras da conexao. A tela pode apresentar
mensagens como: "Aguardando leitura... Aproxime o leitor ou envie pelo app.”

O botao Voltar cancela a leitura e retorna para a tela anterior. Quando o cddigo € lido corretamente, a
maquina avanca para a tela de confirmacao dos valores.
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5] CODIGO DE BARRAS i

AGUARDANDO LEITURA...

Aproxime o leitor ou envie pelo app

s

Figura 11 — Tela aguardando leitura do cddigo de barras

24. Codigo invalido

A tela de cadigo invalido é exibida quando o cédigo de barras lido ndo é aceito pela maquina.
Possiveis causas:

e Cddigo fora do padréo esperado;

e (Cadigo danificado;

e Leitura incompleta;

e Leitor mal posicionado;

e (Cddigo incompativel com a faixa da maquina;

e Falha de leitura;

e Tensao, tempo ou didmetro fora dos limites aceitos.

Apos retornar, o operador pode tentar nova leitura ou utilizar o modo manual, desde que conhega os
dados corretos da conexéo.

& CODIGO .

X

CODIGO INVALIDO!

Verifique o codigo e
tente novamente

VOLTAR

Figura 12 — Tela de cddigo invalido

25. Tela de soldagem em andamento

Durante a solda, a maquina exibe a tela de soldagem em andamento. Podem ser apresentados tempo
restante, tenséo ajustada, tenséo de saida medida, corrente de soldagem, temperatura, percentual de
ajuste de poténcia e status da soldagem.

Durante a solda:

e Nao toque nos terminais;

e Nao desconecte os cabos;

e N&o movimente a conexao;

e Nao desligue a maquina;

e Acompanhe os valores exibidos;

e Observe qualquer sinal de aquecimento excessivo ou mau contato.

O botao Pausar interrompe temporariamente a soldagem e abre a tela de soldagem pausada.
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B SOLDANDO 220V

Tempo restante

57

Tensao ajustada: 35V

5.2A 27C

II' PAUSAR Saida 24,7V Ci+4%

Figura 13 — Tela de soldagem em andamento

26. Pausar, retomar ou cancelar a solda

Ao pressionar pausar, a maquina exibe a tela de soldagem pausada. Nesta tela, pode ser exibido o tempo
restante da solda.

Botio ‘ Fungio ‘
Retomar Continua a soldagem a partir do ponto em que foi pausada.
Cancelar Cancela a soldagem. O registro podera ser salvo como solda cancelada.

Atencao

Uma solda interrompida, pausada por tempo excessivo ou cancelada pode comprometer a qualidade da
conexao. Consulte o procedimento técnico do fabricante da conexao.

B SOLDAGEM PAUSADA 220V

Tempo restante

1 3 0 segundos

CANCELAR RETOMAR

Figura 14 — Tela de soldagem pausada

27. Solda concluida ou cancelada

Ao final do processo, a maquina exibe a tela de resumo da solda. A tela pode indicar solda concluida,
solda cancelada pelo operador, data e hora, status, tensao, tempo, didametro, ID da Solda e observacao.

Botao ‘ Funcgéao ‘
Inicio / Voltar Retorna para o menu principal ou tela inicial.
Imprimir Imprime o comprovante da solda, quando houver impressora instalada.
Observagao / OBS Permite visualizar ou editar observagéo relacionada ao registro, quando disponivel.

Apos a solda, respeite o tempo de resfriamento indicado pelo fabricante da conexao.
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A RESUMO DA SOLDA 220V B RESUMO DA SOLDA 220V
Data/Hora: 20/06/2026 - 14:47:35 ] Data/Hora: 20/06/2026 - 14:45:11
Tensdo: 35v  Tempo: 855 Diam.: 63mm Status: CANCELADA PELO USUARIO
Usuario: Usuario Obra: Obra Tensdo: 40v  Tempo: 152s Diam.: 110mm
ID solda: -- OBS: - Usuario: Usuario Obra: Obra
INICIO m OBSERV. INICIO m OBSERV.

Figura 15 — Tela de resumo da solda concluida ou cancelada

28. Impressao do comprovante

Quando equipada com impressora térmica, a maquina permite imprimir o comprovante da solda.

O comprovante pode conter identificagdo da maquina, numero de série, data e hora, status da solda,
usuario, obra, tenséo, tempo, corrente, temperatura, didametro, ID da Solda, observagao, cédigo da peca e
curva da solda quando disponivel.

Utilize somente papel térmico compativel com a impressora instalada.

Exemplo ilustrativo de comprovante impresso
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Mensagens da impressora

A maquina pode indicar situagées como impressora sem papel, tampa aberta ou impressora aquecida. Corrija
a causa antes de tentar imprimir novamente.

29. Registros da solda

A maquina possui sistema de registro das soldas realizadas. Os registros auxiliam no controle de
qualidade, rastreabilidade e documentacéo dos servigos executados.

Os registros podem incluir data e hora, status da solda, usuario, obra, tensao, tempo, corrente,
temperatura, didametro, niumero de série, cédigo da pega, ID da Solda, observagao e curva da solda.

Capacidade de registros

A maquina mantém automaticamente os ultimos 500 registros de solda. Quando esse limite € atingido,
registros mais antigos podem ser removidos automaticamente para preservar espaco e funcionamento do
sistema.

e Mantenha a gravacgao de registros ligada quando precisar de rastreabilidade.
e N&o remova o cartdo SD com a maquina ligada.
e Faca backup periddico dos registros quando necessario.
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e Antes de limpar registros, imprima ou exporte os dados necessarios.
e A curva da solda depende do arquivo salvo no cartdo SD.

30. Tela de registros salvos

A tela de registros salvos permite consultar as soldas gravadas na maquina. Nesta tela podem aparecer os
ultimos registros disponiveis.

Botio ‘ Fungio ‘
Voltar Retorna para a tela anterior.
Anterior Mostra a pagina anterior de registros, quando disponivel.
Préximo Mostra a proxima pagina de registros, quando disponivel.
Registro / item da lista Abre o resumo do registro selecionado.
B REGISTROS B
Ultimos registros (1/5)
[ID—ZZ 15/06/2026 - 16:52:53 OK J
[ID—ZI 15/06/2026 - 16:51:16 OK J
[ID-ZO 15/06/2026 - 16:50:22 Falha! J
[ID—lB 15/06/2026 - 16:48:49 Falha! }

ID-18 15/06/2026 - 16:47:57 oK

VOLTAR ANTERIOR PROXIMO

Figura 16 — Tela de registros salvos

31. Resumo de registro salvo

A tela de resumo de registro salvo apresenta os detalhes de uma solda ja registrada. Podem ser exibidos
ID do registro, status, usuario, obra, tensao, tempo, corrente, temperatura, didametro, nimero de série, data
e hora, ID da Solda e observacao.

Botao Fungdo ‘
Voltar Retorna para a lista de registros.
Imprimir Imprime o comprovante do registro selecionado.
Curva Abre a curva da solda, quando disponivel.
m RESUMO REGISTRO B

ID-22 15/06/2026 - 16:52:53 OK!

Usuario: Usuario Obra: Obra

Tensao: 29.3v Tempo: 20s

Corrente: 3.2a Temp.: 34.2C

Diametro: 0Omm S/N: 0412

Cod.: --

ID da solda: --

Observacao: --

L ius| paSn
VOLTAR f CURVA ][ IMPRIMIR ]

Figura 17 — Tela de resumo de registro salvo
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32. Curva da solda

A tela de curva da solda permite visualizar o comportamento do processo registrado. A curva auxilia na
analise da soldagem, permitindo observar a variagdo dos dados durante o ciclo.

A tela pode apresentar mensagem caso o arquivo da curva esteja ausente ou ndo possa ser aberto.

Botao Funcgao

Voltar Retorna para a tela anterior.

Imprimir Imprime a curva da solda, quando disponivel.

A curva é uma ferramenta de rastreabilidade e analise, mas n&o substitui a conferéncia dos parametros
indicados pelo fabricante da conexao.

B CURVA DA SOLDA segurana

|D'22 15/06/2026 = 16:52:53 Corr. Temp Tens.

5
4

3
3.2A

1 29

0

0s 4s 8s 12s

16s 20

Figura 18 — Tela da curva da solda

33. Tela de gerenciamento de registros

A tela de gerenciamento de registros permite acessar fungdes relacionadas aos registros da maquina.

Botao Funcgao

Reg. salvos Abre a lista de registros gravados.
Limpar reg. Abre a tela de confirmag&o para apagar registros.
Gravacao ligada/desligada Ativa ou desativa a gravagéo de registros.
Voltar Retorna para a tela anterior.
Recomendagéao

Mantenha a gravacao de registros ligada para garantir rastreabilidade das soldas executadas.

B REGISTROS segurana

[ REG. SALVOS } [ LIMPAR REG. J

[ GRAVACAO LIGADA J

VOLTAR

Figura 19 — Tela de gerenciamento de registros
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34. Limpeza de registros

A tela de limpeza de registros permite apagar os registros salvos. Para evitar apagamento acidental, a
magquina exige confirmagéo mantendo o comando de apagar pressionado por alguns segundos.

Botio ‘ Funcao ‘
Voltar Cancela a operagéo e retorna para a tela anterior.
Apagar Apaga os registros apds a confirmagéo exigida pela

magquina.
Atencgéao

Apds apagados, os registros podem nao ser recuperados. Antes de apagar, certifique-se de que os registros
nao sao mais necessarios.

B LIMPAR REGISTROS segurana

Todos o0s registros serao apagados
Limite automatico: 500
Segure APAGAR por 5 segundos

Figura 20 — Tela de limpeza de registros

35. Menu configuragoes

O menu configuragdes permite acessar ajustes de uso do equipamento.

Botio ‘ Fungio ‘
Brilho Acessa o ajuste de brilho da tela.
Data e Hora Acessa o ajuste do reldgio da maquina.
Sobre Exibe informagdes do equipamento.
Avancado Area técnica restrita. Ndo deve ser acessada pelo operador.
Registros Acessa as opgdes de registros da maquina.
Propriedade Permite cadastrar ou alterar a identificagdo da propriedade ou empresa.
Modo claro / Modo escuro Alterna o tema visual da tela.
Beep - ON / Beep - OFF Ativa ou desativa os sinais sonoros.
Voltar Retorna ao menu anterior.
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5] CONFIGURACOES sequranca

BRILHO ][ DATA E HORA ]

AVANCADO

BEEP - ON

|

e | ]
[ REGISTROS J [ PROPRIEDADE ]
[ ) | J

MODO CLARO

VOLTAR

Figura 21 — Menu configuragbes

36. Ajuste de brilho

A tela de brilho permite ajustar a intensidade da iluminagao do display.

Botao Funcgéao
Menos Reduz o brilho da tela.
Mais Aumenta o brilho da tela.
Voltar Retorna sem aplicar nova alteragao, quando aplicavel.
Salvar Salva o brilho definido.

Ajuste o brilho de forma que as informacgdes fiquem visiveis, sem prejudicar a leitura em ambiente externo
ou interno.

B AJUSTE BRILHO segurana

Brilho: 100%

. |
& K3

Figura 22 — Tela de ajuste de brilho

37. Data e hora

A tela de data e hora permite ajustar o relégio interno da maquina. A data e hora corretas sado importantes
para os registros, impressdes e rastreabilidade das soldas.

Podem ser ajustados dia, més, ano, hora, minuto e segundo.

Botio ‘ Fungio ‘
Setas / mais e menos Ajustam os valores de data e hora.
Voltar Retorna para a tela anterior.
Salvar Grava a data e hora definidas.

Verifique periodicamente se o reldgio esta correto.
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Mada de
Seguranga

B DATA E HORA
(a](a] [ A | (a)(a](a]

(v v v J(v][v][v]

06

Figura 23 — Tela de data e hora

38. Tela Sobre

A tela Sobre apresenta informagdes do equipamento. As informagdes devem estar coerentes com a
etiqueta de identificagdo da maquina.

Fabricante WAND

Modelo WEF-32Ti

Numero de série Conforme maquina
Entrada 220V

Frequéncia 50 - 60 Hz

Aplicacao 20 mm a 160 mm
Tensao de saida Ajustavel: 24 Va 40V
Poténcia nominal 1,0 kW

Poténcia maxima 1,6 kKW

Suporte

wandflexx@gmail.com

Verséao do firmware

Exibida pela maquina (ex.: 1.1.3)

O botao Voltar ou seta de retorno retorna para a tela de configuracgoes.

¢] SOBRE

INFORMACQOES DO EQUIPAMENTO

Fabricante: WAND Medelo:

N. de serie: 0413 Entrada:

Frequencia: 50 - 60 Hz

Tensao saida: Ajustavel: 24-40 V

Pot. Nominal: 1.0 kW

SUPORTE: wandflexx@gmail.com

Aplicacao:

Pot. Maxima:

WF-32Ti

220v

20mm a 110rpm

1.6 kW

PERIGO! Risco de choque eletrico.
é Este equipamento deve ser utilizado somente por

profissionais devidamente capacitados

Figura 24 — Tela Sobre
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39. Propriedade

A tela Propriedade permite cadastrar uma identificagao do proprietario, empresa ou responsavel pelo
equipamento. Essa informagao pode ser utilizada em registros e impressoes.

Botio ‘ Funcao ‘
Teclado virtual Permite digitar o texto da propriedade.
Espaco / ESP Insere espago no texto.
Shift / CAPS Alterna letras maiusculas e minusculas, quando disponivel.
Limpa Limpa o campo digitado, quando disponivel.
Apaga Apaga o ultimo caractere, quando disponivel.
Voltar Retorna sem salvar a alteracao.
Salvar Salva a informacéo digitada.
B PROPRIEDADE

[ Novo: J

(o Jw]le)(r)(r [v Ju)lr)lo)le]
ooooooonon
 B800000

[ APAGAR J [ ESPACO J [ 123 J

Figura 25 — Tela Propriedade

40. Modo claro e modo escuro

A maquina permite alternar o visual da tela entre modo claro e modo escuro. Escolha o modo que oferega
melhor leitura conforme o ambiente de trabalho.

MENU PRINCIPAL VT MENU PRINCIPAL
(20/06/2026 | [ 131833 | [ 13Cc | 20/06/2026 14:23:05
{ Usuario: Usuario Usuario: Usuario
Obra: Obra Obra: Obra

AJUSTE COD. DE
MANUAL BARRAS

Wand_flex power weldin

AJUSTE COD. DE
CONFC. MANUAL BARRAS

CONFIG.

Figura 26 — Exemplo de modo claro e modo escuro

41. Beep ligado/desligado

A fungao beep controla os sinais sonoros da maquina. O beep auxilia na confirmagao de toques,
comandos e eventos da maquina.

Estado Fungio ‘
Beep - ON Sinais sonoros ativados.
Beep - OFF Sinais sonoros desativados.
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42. Uso com aplicativo Bluetooth

A comunicagao Bluetooth permite cadastrar a maquina, acompanhar dados em modo espelho, solicitar
controle autorizado, consultar diagndstico, baixar registros e instalar atualizagdes oficiais. O aplicativo é
um recurso auxiliar e ndo elimina a necessidade de conferir os dados e as condigbes de seguranca na
propria maquina.

e A conexao deve ser autorizada na tela da maquina.

e A maquina pode solicitar PIN de autenticagédo para o aplicativo.

e O operador deve conferir os dados de solda antes de iniciar o processo.

e O inicio da solda continua protegido por comando de seguranga.

e (Caso o aplicativo desconecte, a maquina continua priorizando a seguranga do processo.
e O status de comunicagéao indica se o aplicativo esta conectado ou desconectado.

Importante

Sempre confira na maquina os dados finais de solda, principalmente tenséo, tempo, didmetro, usuario, obra,
ID da Solda e observagéo.

MENU PRINCIPAL Sepoats MENU PRINCIPAL sedirands
2 [ 20/¢ PIN DE AUTENTICACAO
- APP TENTANDO CONECTAR . p—
Digite este PIN no app:
g SM-59388 \ g;“ c "
. | i
- Autorizar acesso remoto? E‘ 45 8 6

Expira em 55s

\
P S F— y T F— v,

~ONLINE ~ONLINE

Wand_flex_power welding... Wand_flex_power welding...

Figura 27 — Tela de autorizagdo ou conex&do Bluetooth

O aplicativo utiliza autenticagéo para identificar o usuario e pode armazenar registros técnicos no celular.
Compartilhe relatérios apenas com pessoas autorizadas. O aplicativo é auxiliar e nao substitui inspegao
visual, preparagao correta da conexao, conferéncia dos parametros nem as instrugdes do fabricante da
conexao.

42.8. Privacidade e responsabilidade

A versao do firmware é informada pela propria maquina e deve ser idéntica no TFT, na tela Sobre do
aplicativo, no Painel e no Diagndstico. O firmware abordado por esta revisao € 1.1.3 ou posterior. A
revisdo do manual e a versao do firmware sao identificacdes diferentes.

42.7. Versao instalada

Ao concluir, a maquina reinicia. Reconecte o aplicativo e confirme a nova versdo em Sobre, Painel e
Diagndstico. Se a atualizagao for interrompida ou a maquina nao reiniciar normalmente, nao opere o
equipamento e contate o suporte.

Durante a atualizagdo, mantenha maquina e celular préximos, Bluetooth ligado e aplicativo aberto. Nao
desligue a maquina, ndo remova a alimentagéo e néo inicie solda. A atualizagédo € bloqueada durante uma
soldagem.

Use exclusivamente arquivo .bin oficial fornecido pela WAND e destinado ao modelo WF-32Ti. Conecte e
autentique o aplicativo, abra Configuragdes > Sobre > Atualizar firmware e selecione o arquivo autorizado.
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42.6. Atualizagao de firmware por Bluetooth

Registros no SD sao os dados ainda armazenados na maquina. Registros no celular sdo cépias locais e
podem continuar disponiveis sem conexao. Antes de apagar o SD, confirme que o download e o backup
foram concluidos. Apagar o SD ndo deve apagar automaticamente as cépias ja salvas no celular.

O aplicativo pode baixar o ultimo registro, todos os registros e, quando disponivel, as curvas
correspondentes. Também pode localizar registros por QR ou ID, salvar copias no celular e exportar
arquivos CSV, PDF ou ZIP.

42.5. Registros no celular

Ao tocar em Desconectar ou usar o botao Voltar do Android no painel, confirme a saida. Cancelar mantém
a conexao ativa.

A tela Diagnostico reune informagdes para suporte: modelo, série, firmware, tenséo de entrada e saida,
corrente, temperatura, registros no SD, RTC, Bluetooth e alertas preventivos. Consulte essa tela antes de
contatar o suporte.

O Painel da maquina pode mostrar numero de série, versao do firmware, estado operacional, quantidade
de registros no SD, situagéo do SD e RTC, temperatura, corrente e tensdes. O simbolo “--” significa que o
dado ainda nao foi recebido ou n&o esta disponivel.

42.4. Painel e diagnostico

Se a conexao cair, o aplicativo ndo deve iniciar comandos novos. As protecdes locais da maquina
permanecem ativas.

Modo Controle: depois da autorizagao local, o aplicativo pode operar as telas espelhadas. Antes de iniciar
uma solda, confira novamente os valores no equipamento.

Solicitagao de controle: o aplicativo solicita autorizagdo. A confirmagao deve ser concluida na propria
maquina, por PIN ou QR apresentado no fluxo de autenticacao.

Modo Dados/Espelho: permite acompanhar a maquina, consultar diagndéstico e baixar registros sem
comandar a interface do equipamento.

42.3. Modos Dados, Espelho e Controle

Se a conexao falhar, verifique se o Bluetooth esta ligado, se as permissdes foram concedidas, se outro
celular ja esta conectado e se a maquina esta ao alcance. Aguarde alguns segundos e tente novamente.

1. Ligue a maquina e mantenha o celular proximo.

2. No aplicativo, selecione Adicionar maquina e informe ou confirme o nimero de série.
3. Selecione Conectar.

4. Aguarde a busca e a conexao Bluetooth.

5. Confirme no painel se o nimero de série corresponde a maquina fisica.

42.2. Cadastro e conexao da maquina

No primeiro uso, o Android pode solicitar acesso a Dispositivos proximos/Bluetooth e Camera. Em
aparelhos com Android 11 ou anterior, também pode ser necessaria a permissao de Localizagao para
localizar equipamentos BLE. Sem essas permissodes, a maquina pode nao aparecer ou o leitor pelo celular
pode nao abrir.

Instale o aplicativo Wand Flex somente a partir do canal oficial informado pela WAND. Para utilizar os
recursos vinculados ao cliente, crie uma conta ou entre com as credenciais fornecidas.

42.1. Instalagao, conta e permissdes do aplicativo

43. Area técnica restrita

A maquina possui uma area técnica restrita identificada como Avangado. Essa area é destinada
exclusivamente a calibragdo, manutengéo e ajustes internos do equipamento.

O acesso é protegido por senha e deve ser realizado somente por assisténcia técnica autorizada ou
profissional qualificado.
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O operador n&o deve acessar, alterar ou tentar modificar par@metros técnicos internos da maquina.

Alteragdes indevidas podem comprometer seguranga do equipamento, precisdo da soldagem,
funcionamento dos sensores, qualidade da conexao soldada, vida util da maquina, registros e
rastreabilidade.

Manual do usuario
Este manual do usuario ndo descreve as fungdes internas da area técnica restrita.

44. Mensagens de seguranca e falha

A maquina possui protegdes eletrOnicas para auxiliar na seguranga da operagdo. Quando uma mensagem
de seguranca for exibida, interrompa a operagao e verifique a causa antes de tentar nova soldagem.

Mensagem ou falha ‘ Possiveis causas Acgao recomendada ‘

Corrente alta Curto, conexao incompativel, parametro Interromper o uso, verificar conexao,
incorreto ou falha no circuito de poténcia. cabos e dados da pega.
Temperatura alta Ventilagao obstruida, ambiente quente, uso Aguardar resfriamento e verificar
continuo, falha no ventilador ou sujeira. ventilagdo.
Conexao dos cabos Cabo solto, mau contato, luva danificada ou Verificar cabos, terminais e
resisténcia interna aberta. integridade da conex&o.
Tensao de saida baixa Mau contato, carga fora da capacidade, Verificar alimentagao, cabos,
instabilidade ou falha de leitura/controle. conexao e compatibilidade da peca.
Tensao de saida alta Instabilidade, parametro inadequado ou falha N&o reiniciar antes de verificar a
de controle. causa.
Falha sensor PZEM Sensor de medi¢gdo sem comunicagao durante | Encaminhar para assisténcia técnica
a solda. se a falha persistir.
Luva fora da capacidade | A maquina ndo conseguiu atingir a condigao Verificar se a conexao é compativel
de soldagem dentro da faixa segura. com a capacidade da maquina.
Cadigo invalido Cddigo fora do padréo, danificado ou Tentar nova leitura ou usar ajuste
incompativel. manual com os dados corretos.
Alimentagao inadequada | Rede fora da condigédo esperada para 220 V. Verificar rede, tomada, extensdo ou
gerador.
Falha de SD ou registro Cartao ausente, erro de gravacéo ou Verificar cartdo SD e gravagao de
espago/arquivo indisponivel. registros.
Impressora sem papel / Papel ausente, tampa aberta ou cabega Corrigir a condicéo e tentar imprimir
tampa aberta / aquecida térmica quente. novamente.
B SEGURANCA 220V B SEGURANCA 220V
Verifique a cgo dos cabos Temperatura alta!
Verifique a integridade da luva Temp. medida 80.5 C
Data/Hora: 20/06/2026 - 14:49:03 Data/Hora: 20/06/2026 - 14:53:43
Tensdo: 40v Tempo: 1525 Diam.: 110mm Tensdo: 40v Tempo: 120s  Diam.: --
Usuario: Usuario Obra: Obra Usuario: Usuario  Obra: Obra
ID solda: -- OBS: — ID solda: -- OBS: --
VOLTAR m L OBSERV. 1 [ VOLTAR J m OBSERV.

Figura 28 — Exemplo de mensagem de seguranga ou falha
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45. Seguranga por corrente alta

A tela de seguranca por corrente alta € exibida quando a corrente ultrapassa o limite de seguranga da
maquina. A tela pode apresentar mensagem de corrente alta, corrente medida, data e hora, tenséo,
tempo, didmetro, ID da Solda e observacao.

Possiveis causas: conexao incompativel, curto-circuito, cabo danificado, mau contato, parametro incorreto
ou falha no circuito de poténcia.

Nao reinicie a solda antes de identificar a causa.

46. Seguranga por temperatura alta

A tela de segurancga por temperatura alta € exibida quando a temperatura interna atinge o limite de
protegao.

Possiveis causas: ventilacdo obstruida, ambiente muito quente, uso continuo sem intervalo, corrente
elevada, falha no ventilador, acumulo de sujeira ou defeito interno.

Aguarde o resfriamento antes de tentar nova solda.

47. Seguranga por corrente baixa ou falha de conexao

A tela de seguranga por corrente baixa ou falha de conexao é exibida quando a maquina identifica
corrente insuficiente durante a soldagem.

A tela pode orientar o operador a verificar conexao dos cabos, integridade da luva e terminais da conexao.

Possiveis causas: cabos desconectados, mau contato nos terminais, luva danificada, resisténcia interna
aberta, conexao incompativel ou falha de leitura de corrente.

Verifique os cabos e a conexao antes de tentar novamente.

48. Seguranga por tensao de saida, sensor PZEM e capacidade da conexao

A maquina monitora a tensdo de saida medida durante a soldagem. Caso a tenséo fique fora da faixa
segura ou o sensor de medigcao deixe de comunicar corretamente, a soldagem podera ser interrompida por
seguranga.

Mensagem O que significa O que fazer ‘

Tensao de saida baixa A tensdo medida ficou abaixo da faixa Verificar alimentagéo, cabos, conexao,
segura ou a carga nao respondeu como compatibilidade da pecga e paradmetros.
esperado.

Tenséo de saida alta A tensdo medida ficou acima da faixa N&o reiniciar antes de verificar a
segura. causa.

Falha sensor PZEM O sensor responsavel pela medigéo de Reiniciar somente apds verificar a
tensao/corrente de saida nao comunicou condicao; se persistir, procurar
corretamente. assisténcia.

Luva fora da capacidade A maquina ndo conseguiu alcancar a Verificar se a conexao esta dentro da
condigdo necessaria de soldagem dentro faixa de aplicagdo e se os parametros
da segurancga definida. estdo corretos.

49. Modo de seguran¢a da alimentagao

A maquina WF-32Ti é destinada a alimentagdo em 220 V. Caso a maquina identifique condigcéo de
alimentacao inadequada, a soldagem podera ser bloqueada por seguranca.

O operador podera navegar nas telas, mas nao devera iniciar soldagem enquanto a alimentagéo nao
estiver adequada. Verifique a rede elétrica antes de tentar novamente.
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50. Falhas de impressao, SD e leitura de cddigo

Situagao

A impressora falha

Verifique

Papel térmico, posi¢cao do papel, tampa da impressora, alimentagéo da
impressora e limpeza do mecanismo.

O registro ndo aparece

Cartédo SD, gravagéo de registros, espaco disponivel e se a solda foi registrada
corretamente.

O cadigo de barras nao 1é

Limpeza do cédigo, posicéo do leitor, distancia de leitura, condicao da etiqueta
e compatibilidade do cddigo.

O ID da Solda nao é aceito

Se foi lido o cddigo de rastreabilidade com sequéncia valida de 26 digitos.

51. Manuteng¢ao preventiva

Para manter o equipamento em boas condigdes:

Limpe a parte externa com pano seco ou levemente umedecido;

Nao utilize jatos de agua;

Nao utilize solventes agressivos;

Mantenha entradas e saidas de ventilagao livres;

Verifique periodicamente os cabos de solda;

Verifique os conectores de saida;

Verifique o cabo de alimentacgao;

Verifique o funcionamento do ventilador;

Verifique a qualidade da impresséo, quando houver impressora;
Mantenha o leitor de cddigo de barras limpo e protegido;
Verifique periodicamente data e hora;

Faca inspecdes técnicas conforme a frequéncia de uso.

Nao utilize a maquina caso existam sinais de dano, superaquecimento, mau contato ou falha elétrica.

52. Transporte e armazenamento

Transporte a maquina com cuidado, protegendo o display, cabos, conectores e acessorios.
Armazene em local seco, limpo e protegido contra impactos.
Evite exposigéo direta ao sol, chuva, umidade, poeira excessiva e produtos quimicos.

N&o apoie peso sobre o display.

Nao dobre excessivamente os cabos de solda.

53. Solugao de problemas

Problema
A maquina nao liga

Verifique
Rede elétrica 220 V, cabo de alimentagdo, plugue, tomada, chave liga/desliga e
disjuntor de alimentagao.

A solda n&o inicia

Valores confirmados, bot&o Iniciar mantido por 3 segundos, cabos conectados,
verificar se ndo ha mensagem de seguranga ativa e alimentagdo adequada.

Erro de tensao invalida

Se a tensado informada esta entre 24 Ve 40 V.

Erro de conexao dos cabos

Cabos de solda, terminais da conexdo, mau contato, integridade da luva e
compatibilidade da conexao.

Corrente alta

Tipo de conexdo, tensdo e tempo configurados, cabos, possivel curto-circuito, mau
contato ou condig¢ao da luva.

Temperatura alta

Ventilagédo, temperatura ambiente, obstrugao das entradas de ar, funcionamento do
ventilador, intervalo entre soldas e corrente de trabalho.

Cddigo de barras ndo 1é

Limpeza do codigo, posigao do leitor, distancia de leitura, condicao da etiqueta e
compatibilidade do codigo.

Impressora falha

Papel térmico, posi¢éo do papel, tampa, alimentagéo e limpeza do mecanismo.
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Problema Verifique
Registro ndo aparece Cartéo SD, gravagéao de registros, espago disponivel e se a solda foi concluida ou
registrada corretamente.

Aplicativo e Bluetooth

Maquina nao aparece: verifique Bluetooth, permissées, proximidade, numero de série e se outro celular
esta conectado.

Conecta apenas em modo Dados: solicite o controle e conclua a confirmagéo apresentada pela maquina.
Painel mostra “--": aguarde a sincronizagéo, abra Diagndstico ou reconecte.

Registros ndo aparecem: verifique o cartdo SD, a gravagao e se app e firmware estdo atualizados.

OTA nao inicia: confirme autenticacao, arquivo correto e auséncia de solda em andamento.

54. Responsabilidade do operador

O operador é responsavel por:

e Conferir os dados da conexao;

e Preparar corretamente os tubos e conexdes;

e  Utilizar parametros corretos de solda;

e Verificar as condigbes dos cabos;

e Acompanhar todo o processo;

e Respeitar o tempo de resfriamento;

e Nao operar a maquina em condigao insegura;

e Nao acessar area técnica restrita;

e Nao alterar parametros internos sem autorizagao.

Uso incorreto

O uso incorreto pode causar falha na solda, dano ao equipamento, choque elétrico, queimaduras ou prejuizos
materiais.

55. Suporte técnico

Em caso de duvida, falha ou necessidade de manutengao, entre em contato com o suporte técnico autorizado.
Suporte: wandflexx@gmail.com
Informe, sempre que possivel:

e Modelo da maquina;

e NuUmero de série;

e Descrigdo da falha;

e Data e hora da ocorréncia;

e Mensagem exibida na tela;

Versao do aplicativo e verséo do firmware;

e Tipo e diametro da conexao utilizada.
Fim do manual.
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